


VALDECIR DE OLIVEIRA PEREIRA

{ Graduado em Licenciatura e Bacharelado em Ciéncias da Computacac
com Especializacdo em Redes de Computadores e Internet, Mestre en
Engenharia da Producao pela Universidade Nove de Julho.

1 Mais de 25 anos de experiéncia no desenvolvimento de software, senc
0s Uultimos 18 anos como Soécio/fundador da GRV Software e desde 20
como diretor de P&D.

1 Atua em projetos voltados ao desenvolvimento e implementacao de
manufatura digital utilizando conceitos da industria 4.0.
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GRV SOFTWARE

A Fundada em 2002;

A Sede localizada em Vinhed&P;

A Mais de 500 clientes em todo Brasil;

A Equipe multidisciplinar composta por mais de 70 colaboradores.
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Reducao do tempo total de atravessamento com
a digitalizacao da manufatura sob encomenda

Tempode atravessamento Tempoque a ordemde producadodemoraparapercorrertodo processale fabricacéo

Vamos entender como as tecnologias habilitadoras da industria 4.0 pode ajudar nessa questao!

EM ENGENHARIA DE PRODUCAOD

{:} RESEARCH GROUP IN
ﬁ LEAD TIME

B AL Ao BsRID REDLDTIGN http:/Avww.leadtime.dep.ufscar.br/

M.ASellitea ad . 2NOKIFINRG S Dd ad t SNBANI T daSRAei2z2z RS (G4SYL}XR RS |-i’JNJ-®§¢YSy62 S A

[ 2 '\gs y & RS Phodudabmdl AB, ofrsé/dez, pp. 49307, 2008.  https://www.scielo.br/pdf/prod/v18n3/a07v18n3.pdf
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Qual é o tempo agregando valor?

-
( Production control
‘Td"nrder Monthly order | H H z ~
| o — r\,_______ O objetivo € mudar essa relagdo entre o
Supplier Customer
Information flows l tempo de atravessamento e 0 tempo
N— L o e e e e e L agregandovalor

] 1

i | i

| ey Material flows |

I .

i A !

! Process A | Process B [ Process C [ Shipping :

I .

i o ‘ '|@ ‘ '|@ ‘ '|@ |

! Uptime = 80% m' Uptime = 100%: .

2 shi 2 Shifts 2 shi | .

. = | = i DiAs|sEGunpos
(owe TEMPO DE P v 14 1209600  Tempo de atravessamento da ordem
e ATRAVESSAMENTO DA .

i 300 sec OPERACAO 240 sec Processing time = 55 sec : 585 Tempo de processamento

Resultado:

TEMPO DE ATRAVESSAMENTO TOTAL DA ORDEM
0,05% Tempo agregando valor ao produto




Caracteristicas do tempo de atravessamento

Quanto tempo

Maquina Trabalhando/ aordem de 50
/ Em processo horas ficara

pronta ?

Ordem em producéo

@“

55 HORAS

A
v

f

9P
Ordens na fila aguardando processamento... J
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Caracteristicas do tempo de atravessamento

Quanto tempo

P aordem de 5
Maquina Trabalhando/ horas ficara

— Ordem em producéo

SHS

S0HS

A
v

55 HORAS

—
—

f

9P
Ordens na fila aguardando processamento... J
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Estudos apontam que 0s
materiais ficam 95% do tempo
em filas de espera e apenas 5%
em processo  [1]

1] M.ThurerS a® D® CAfK2X awSRdzen2 R2 [SIR ¢AYS S Syi{iNB3IlLa y2 LN SY La dzSyla S Y
WorkloadControl6 2 [ / 0 LJF N} 2 LI I ySal YSy (i BestProdgadyp.NB58,201R | LINR Rdzeen 2 6t/ t 03§
https://www.scielo.br/pdf/gp/v19n1/a04v19nl.pdf
grvsoftware

— o grv. Com‘br ‘



E se a fila for maior?

Japarou para § Qual é o custo
verificar acumulado de
quantas pecas todos as
estao paradas operacdes
no pallet? realizadas até
agora?

Quanto tempo
Qual € o custo | demorou para

do material ser atendido?
parado na sua

fabrica?

Tempo de espera
Aguardando ser atendido

110 horas de espera
Desperdicio

e
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Filas

Para um sistema estavel precisamos que a taxa de chegada seja igual a taxa de saida em um determinado p¢
O OEEQverallEquipmentEffectiveness Indicador de produtividadeaja a capacidade de processamento!
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INPUT PROCESSAMENTO OUTPUT

4————————————————

TAXA DE CHEGADA TAXA DE SAIDA /J)
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Pré -requisitos para industria 4.07?

DIGITALIZACAO INDUSTRIA 4.0

AUTO
APRENDIZADO

CAPACIDADE
PREDITIVA

INFORMACAO




\OT (/nthernet  of things )

Vantagensndo so parao OEEmastambém para
obter dados confiaveis sobre como o processo
estasendoexecutado

Com a adocao do IOT é possivel identificar
problemas, otimizar processose maximizar a
producaocomdadosconfiaveis

DEMONSTRACAO

Mazak - INTEGREX i-300
MTFSABS5X

Mazak - INTEGREX... [}

INTEGREX i-300 (MTC... M
ACTIVE -

Potenciometros

100% 100% 100%

Eixos

Load X 42%

Load Y 05%

Load Z 06%

Load B 36%

Load C
Load W
Load V

Spindle

Informacgdes

<

INFORMAGOES DA
MAQUINA EM TEMPO
REAL, SIMULTANEO AO
VIDEO DEMONSTRATIVO
DA MAQUINA MAZAK

VIDEO DEMONSTRATIVO
MAZAK 6 INTEGREX 1300
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Principals perdas

FALHAS E QUEBRAS

90%
DISPONIBILIDADE

PARADAS DE
MAQUINA

SETUP E AJUSTES

PEQUENAS

PARADAS
95%
PERFORMANCE PERDA DE
DESEMPENHO

VELOCIDADE
REDUZIDA

V)
<L
()
oc
Ll
Q.
2.
<
)
2
o
Q.

RETRABALHO

2 PERDA DE
QUALIDADE QUALIDADE

REFUGO

P
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Video:https://bit.ly/bate -papo-sergiczarat



https://bit.ly/bate-papo-sergio-zarat
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DISPONIBILIDADE PERFORMANCE QUALIDADE
6/10= 0,6 60/100= 0,6 59/60= 0,9833

0,6 X0,6X0,9833= 0,353988 35,39%
100% é erfeito !! IJ)
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Manufatura sem papel

Como vocé distribui os trabalhos na fabrica?
Quais maquinas irao processar quais ordens de producao?
Os desenhos, ordens de producao, instrucoes de trabalho

e plano de controle seguem em papel?
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